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1、 设备描述
1. 设备名称：底盘车间电动拧紧设备
2. 设备用途：离合器与飞轮连接螺栓拧紧、轮胎螺母拧紧
3. 采购数量： 离合器与飞轮连接螺栓拧紧设备     3套
轮胎螺母拧紧设备                 6套
2、 设备环境适应性要求
1. 适应厦门金龙联合汽车工业有限公司现场空间设计要求及现场适用性要求。
2. 车间温度：-5℃～45℃，相对湿度≤98%的环境要求。
3. 电    压： 380V±10%  50Hz  三相五线制。
220V±10%  50Hz  单相电。
4. PLC控制柜、拧紧控制器防护等级：IP54。
5. 设备噪声：不大于65dB。
6. 设备保证在使用地的气候条件下不会对其功能、测量的稳定性及使用寿命，包括液压、气动、电气的控制部分及测试仪表产生不良影响。
3、 设备工艺技术要求
（1） 离合器与飞轮连接螺栓拧紧设备
1. ★3套离合器与飞轮连接螺栓拧紧设备应至少包含以下配置： 无线拧紧电枪（直柄弯头式）3件、拧紧控制器3件、充电电池6件、充电座3件、套筒6件、无线条形码扫描枪3件、拧紧控制器支架1件。
2. ★拧紧力矩要求
	序号
	拧紧部位
	螺栓规格
	螺栓对边尺寸
	扭矩要求

	1
	离合器与飞轮连接螺栓
	M10
	16mm
	60-70N.m



3. 无线拧紧电枪可以选择使用WIFI或蓝牙与拧紧控制器传输数据，要求传输距离大于50米，拧紧电枪上应有相关指示灯，表明拧紧电枪在有效传输范围内。
4. 无线拧紧电枪应具备数据保存功能，在电枪和拧紧控制器无法通讯时，能够存储拧紧信息，并且在电枪与拧紧控制器恢复正常通讯后，能够自动将已保存的拧紧信息上传至拧紧控制器。
5. 单个拧紧控制器支架应能并排安装3个拧紧控制器，有存储空间，能存放3支无线拧紧电枪、6个电池、3个充电座、3个扫描枪及6个套筒，并且具有防盗功能。
6. 无线电枪使用的电池应可更换。电池单次充满电时间不应超过3小时，单次充满电后，电枪应能拧紧螺栓超过1000次。电池使用寿命不低于3年。
7. ★无线电枪重量（含电池）≤4.5KG，单台车（20个螺栓）拧紧时间小于8分钟。
（2） 轮胎螺母拧紧设备
1. ★6套轮胎螺母拧紧设备应至少包含以下配置：手持式拧紧电枪6件（手枪型）、拧紧控制器6件、套筒18件、条形码扫描枪6件、控制器连接电缆6件、拧紧控制器支架3件。（如采用无线充电式则取消控制器连接电缆6件，增加充电电池12件、充电座6件）
2. ★拧紧力矩要求
	序号
	拧紧部位
	螺母规格
	螺母对边尺寸
	扭矩要求

	1
	轮胎螺母
	M20、M22、M24
	30mm、32mm、41mm
	420-700N.m



3. 手持式电枪需配置反力杆。反力杆应能够360度旋转，方便操作员在轮胎拧紧时快速对位。枪体与反力杆应方便操作，拧紧过程中不会与轮胎、钢圈等周边物体干涉。
4. 手持式拧紧电枪配置的反力杆可以检测到是否已找到着力点，如无着力点，电枪应不能工作，避免误伤操作者。
5. 单个拧紧控制器支架应能安装2个拧紧控制器，有存储空间，能存放2支手持式拧紧电枪、2个扫描枪及6个套筒，并且具有防盗功能。
6. ★拧紧电枪与拧紧控制器间的连接电缆≧15M。
7. ★电枪重量≤8KG，单台车（40个轮胎螺母）拧紧时间小于10分钟。
4、 设备通用功能要求
1. ★拧紧电枪精度要求：扭矩测量精度≦3%，角度测量精度≦2%。
2. ★拧紧电枪可靠性要求：拧紧100万次不失精度。
3. ★拧紧电枪可以实现以下控制方式：扭矩控制、扭矩控制+角度监控、角度控制+扭矩监控，并且控制方式可以随时切换。
4. 拧紧电枪具有正、反转功能，具有点动功能。
5. 拧紧电枪具有自动认帽功能，拧紧结束能自动卸荷，方便工具退出。
6. 拧紧电枪具有多颜色指示灯，能够区别拧紧合格、不合格、设备故障等不同状态。
7. 拧紧电枪具有声、光报警功能，出现拧紧不合格、错漏拧、重复拧紧、系统故障等能立即停机并报警。
8. 拧紧电枪及拧紧控制器都具有拧紧数据显示功能，能够即时显示拧紧信息，合格拧紧后，拧紧枪具有声、光、振动反馈。
9. 拧紧控制器具有操作者、管理者密码设定及保护功能。
10. ★拧紧电枪上集成有拧紧程序选择功能，方便操作工切换不同的拧紧程序。
11. 拧紧设备可通过扫描枪扫描条形码记录生产车号、生产时间、零部件代码。可通过扫描枪读取的信息自动设定拧紧程序，也可以手动输入拧紧程序。
12. 拧紧电枪所采用套筒必须是标准件。
13. 要求拧紧控制器能记录、存储每次拧紧时的拧紧力矩、拧紧角度信息，采用EXCLE格式存储，存储信息超过5000条，并能通过网络接口导出数据信息。
14. 要求拧紧设备能够输出每次拧紧时的拧紧曲线，包含动态扭矩/时间曲线，扭矩/角度曲线。
15. 要求设备拧紧工艺参数可编程，具有上、下限扭矩设定功能，可设定初始扭矩值、目标扭矩值、目标角度值，可设定多步拧紧程序。
16. 要求设备具有自检功能。每次拧紧之前能够自动检测系统故障，并诊断显示故障代码，以便及时排除故障，拧紧过程中若出现故障，能够立即停机警报，并诊断故障。每次拧紧之前能够自动校正对零。
17. 拧紧控制器具有以太网接口，能够连接系统服务器。系统服务器可以监控各个拧紧设备的工作状态，可以对各个拧紧设备进行编程，可以收集存储各个拧紧设备的拧紧数据，并显示每次拧紧的拧紧曲线。(预留升级）
18. ★我司MES系统可以从系统服务器上采集生产车号及与车号相关联的拧紧数据（拧紧车号、拧紧时间、扭矩值、角度值、拧紧曲线、合格判定），也可以直接从拧紧控制器上采集以上信息。（预留升级）
19. 设备具有抗干扰措施。具有可靠的漏电保护装置，具有过流、过压、过速、过扭矩保护功能。
5、 设备到货、安装、调试、培训及验收
1. 设备交货期：采购合同签订日起120天（日历日）。如交期延误，供方需赔偿需方壹仟元/天。
2. 设备交货安装地点：福建省厦门市集美区金龙路9号厦门金龙联合汽车工业有限公司底盘车间内。
3. 设备供方负责设备发运、安装、调试的全部工作，对设备的发运、安装、调试工作的正确性负全部责任。
4. 设备运送到需方工厂后，供方需自行负责卸货、转运、安装、调试，并自带所需的安装设备及工具、辅料，需方可提供叉车、行吊进行辅助。运送、安装、调试过程中，供方需遵守需方工厂的各项安全规定，并对出现的安全、消防、环保等问题负全部责任。
5. 需方仅负责提供设备安装、调试使用的电源、气源及通讯网络，具体使用地点由需方与供方友好协商确定。
6. 供方需免费对现场设备操作人员、设备维修人员、车间工艺技术人员进行培训。培训要求做到设备操作人员能够独立掌握设备操作、程序选定、扭矩调整及简单的故障排除；设备维修人员能够独立处理设备故障、备份数据、拧紧参数设定及调整；车间工艺技术人员能够备份数据、设定及调整拧紧参数、统计分析拧紧数据和拧紧曲线、能够远程监控拧紧设备使用状况及进行远程参数修改、数据备份等。
7. 设备安装调试完成、培训完成后正式投入使用，供方需至少安排一名技术人员陪产至设备持续稳定运行，且陪产时间不少于7个工作日。
8. 设备预验收。设备安装调试完成30天，拧紧电枪校验合格，核对设备采购合同与技术协议，符合要求，双方签署《设备预验收报告》。
9. 设备终验收。设备连续正常使用3个月，所生产的产品质量合格，工艺节拍符合要求，设备使用状态和性能良好，供需双方组织人员进行设备终验收，签署《设备终验收交接报告》。
10. 设备预验收及终验收时，如发现设备与技术协议不符，需方有权要求退货并解除合同，供方应赔偿由此给需方造成的一切损失。
6、 售后服务与技术资料
1. ★设备质保期为自终验收合格之日起一年。
2. 拧紧电枪拧紧精度质保期为自终验收合格之日起100万次，即拧紧电枪在未达到100万次拧紧前，若出现拧紧精度降低（由需方因素造成的精度降低除外），需要维修或者更换部件的，均由供方免费维修、免费更换原厂部件。设备维修不得影响生产，供方需免费提供备品给需方使用，且需在30天内维修完毕。如因电枪精度降低（由需方因素造成的精度降低除外）影响生产超过3天，需方有权要求退货并解除合同，供方应赔偿由此给需方造成的一切损失。（本条款独立于上述第1条“设备质保期为自终验收合格之日起二年”条款）。
3. 拧紧设备在质保期内，正常使用条件下出现故障，供方需免费维修，部件损坏的需免费更换原厂部件。
4. 质保期内设备出现故障，供方需在接到通知后4小时内响应，24小时内服务人员到达现场，48小时内处理完毕。如拧紧设备无法维修，需整体更换，供方需免费提供备品给需方使用，新的拧紧设备需在60天内到货。新的设备应重新调试验收，质保期自重新调试终验收合格之日起二年，拧紧电枪精度质保期为自终验收合格之日起100万次。
5. 质保期内，单台设备任意连续30天内，由供方因素造成的故障次数不得超过2次，如超出并影响生产，需方有权要求供方赔偿，赔偿金额为伍佰元/次。
6. 质保期内，单台设备单次故障时间不得超过8小时，如超出并影响生产，需方有权要求供方赔偿，赔偿金额为贰佰元/小时。（本条款独立于上述第5条，关于“质保期内，单台设备任意连续30天内，由供方因素造成的故障次数不得超过2次”条款）。
7. 质保期内，单台设备任意连续30天内，设备稼动率低于96%（由需方因素造成的故障除外），需方有权要求退货并解除合同，供方应赔偿由此给需方造成的一切损失。（设备稼动率=（总生产时间-设备故障时间）/总生产时间）。
8. 质保期外，供方仍需提供免费的咨询服务。设备出现故障需供方协助时，供方需在4小时内提供服务，可收取一定的维修费用、备件费用。如因供方不配合，造成设备无法及时维修，超过15天的，每超出1天，需方有权要求供方赔偿，赔偿金额为伍佰元/天。
9. 拧紧系统后续需要升级做数据采集时，供方技术人员需免费协助需方进行MES系统开发，确保MES系统能正常接收所有拧紧设备的拧紧数据。如因供方因素导致MES系统无法接收数据，需方有权要求退货并解除合同，供方应赔偿由此给需方造成的一切损失。
10. 供方需提供以下资料（以下所有资料均为中文版）：
1) 设备使用说明书（含电子书）。
2) 设备维护保养说明书（含电子书）。
3) 非标部件图纸（CAD图纸电子档）。
4) [bookmark: _GoBack]软件操作手册（含电子档）。
5) 设备所需软件备份（U盘或光盘备份）。
6) 产品合格证及装箱清单。
7) 出厂检测报告。
8) 设备备件、易损件清单。所有备件及易损件应注明生产厂商，生产地址，规格型号、联系方式及价格。
7、 其他事项
1. 本协议一式四份，供方二份，需方二份。
2. 本协议仅对设备提出最低及一般通用性要求，若有异议，请在投标文件中详细说明。
3. 本协议是采购合同的一部分，与采购合同具有同等法律效力。
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