捷冠3T前后围铁蒙皮拼装技术要求

1、 前围铁蒙皮拼装技术要求

1、 非对接缝处蒙皮的表面应光顺、平滑，无划伤、硬点、凹凸不平等缺陷；

2、 各分块采用搭接结构进行对接，对接缝处采用密集点焊，焊点间距约5mm，点焊完成后需打磨平顺，打磨后焊缝高度不大于1mm；

3、 各分块对接缝处蒙皮阶差不大于0.5mm；

4、 技术图纸管控的重要弧面处弧度与样板不贴合间隙不大于1.5mm；

5、 密封弧杆与蒙皮的间隙需粘贴膨胀胶带，以保证整车密封性能；

6、 蒙皮内部焊装支架后，外部需打磨光滑，不允许焊穿；

7、 如存在蒙皮鼓动，需根据具体结构做局部工艺加强；

8、 视廓灯灯窝需密集点焊，焊点间距5mm，拼焊后需打胶以保证整车密封性能；

9、 前挡止口周圈与前挡检具不贴合间隙不大于2mm，阶差不大于2mm；

10、 前大灯、前保、前围装饰件周圈配合间隙5±1mm，阶差不大于1mm；

11、 前雾灯周圈配合间隙3±1mm，阶差不大于1mm；

12、 前大灯、前围装饰件需制作等比例胎具用于辅助生产，以稳定制作精度；

13、 除正常生产需求外，需额外封存一套前挡检具用于定期校正生产用检具。

2、 后围铁蒙皮拼装技术要求

1、 非对接缝处蒙皮的表面应光顺、平滑，无划伤、硬点、凹凸不平等缺陷；

2、 各分块采用搭接结构进行对接，对接缝处采用密集点焊，焊点间距约5mm，点焊完成后需打磨平顺，打磨后焊缝高度不大于1mm；

3、 各分块对接缝处蒙皮阶差不大于0.5mm；.

4、 技术图纸管控的重要弧面处弧度与样板不贴合间隙不大于1.5mm；

5、 密封弧杆与蒙皮的间隙需粘贴膨胀胶带，以保证整车密封性能；

6、 蒙皮内部焊装支架后，外部需打磨光滑，不允许焊穿；

7、 如存在蒙皮鼓动，需根据具体结构做局部工艺加强；

8、 视廓灯灯窝需密集点焊，焊点间距5mm，拼焊后需打胶以保证整车密封性能。

9、 后挡止口周圈与后挡检具不贴合间隙不大于2mm，阶差不大于2mm；

10、 尾灯、后保周圈配合间隙5±1mm，阶差不大于1mm；

11、 后雾灯、后围装饰件周圈配合间隙3±1mm，阶差不大于1mm；

12、 后仓门周圈对角线内控尺寸偏差不大于5mm；

13、 尾灯需制作等比例胎具用于辅助生产，以稳定制作精度；

14、 除正常生产需求外，需额外封存一套后挡检具用于定期校正生产用检具。

