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一、 总则

1、本技术要求中所涉及的内容和数据是对承制方所提供装备的最低

要求。原则上，承制方要保证同操作条件相应的功能性并满足功

能参数的要求。

2、承制方所提供和交付货物的规格应与项目内容中的规定相一致。

如果没有指明具体标准、规范，则货物的技术规格应与适合于这

些货物的标准、规范相符合，并该标准、规范的要求不应低于国

家最新颁发的有关标准、规范。

3、承制方负责总体设计、制造、运输、安装、调试等工作，不允许

分包。

4、承制方应对提供的所有设备的完整性、可靠性、安全性（安全性

应符合有关中国国家标准规范的要求）进行复核、确认，若有疑

问应在双方签订合同前提出，否则其后发生的费用全部由承制方

承担。

二、项目内容(改造工程量需现场勘查和确认）

1、地下水旋系统整体更换（包括底部支撑、水槽、供水管、阀门、

水旋器） 数量：2 间

2、地上室体整体更换； 数量：2 间

3、地上室体内灯箱及照明线路整体更换； 数量：2 间

4、地上室体内升降台更换； 数量：1 间

5、地上室体内格栅支架更换； 数量：2 间

6、地上室体内辊床拆装利旧（不更换）； 数量：1 间

7、电控系统、送排风系统拆装利旧； 数量：2 间

三、改造依据：

1、喷漆室原图纸（九院设计）

图纸：厦门金龙易地技改涂装车间返修喷漆室 2

图号：FT549

图纸：室体

2、所有改造的材料尺寸应参照现场原有设备基准尺寸。

3、地下水旋系统改造要求

（1）底部与循环水接触部位材质为 304 不锈钢，立柱、横梁承重

部分采用为不锈钢 15号工字钢制作，需满足承重工件≥20吨。



（2）水槽采用厚度为 3mm 的不锈钢钢板；

（3）供水管采用 PPR 国优品牌，耐压 2.0MPa,水管连接采用 PPR

材质法兰连接，法兰连接螺栓与固定抱箍均采用不锈钢材质；

4、地上室体改造要求

（1）地上室体与地下水旋连接部位采用 304 不锈钢；

（2）地上室体采用 Q235-A 材质；

（3）动压室静压室四壁不许漏气，缝隙用密封胶密封，严禁使用

含硅酮材料；

（4）室体门安装好后，应密封良好；

5、地上室体内照明灯箱及照明线路改造要求

（1）照明灯箱采用主流品牌 LED 灯具（3*18W）；

（2）原有控制箱至灯箱线路更换；

6、地上室体升降台改造要求

（1）升降台参照原升降台结构；

（2）升降台承重≥500KG;

（3）升降平台控制线路重新布置。

7、地上室体内格栅支架更换；

（1）格栅支架承重≥20吨；

（2）格栅支架金属表面涂防腐漆；

8、地上室体内辊床拆装利旧改造要求

（1）地上室体内原辊床安装时应确定其中心线原室体外辊床处于

一条中心线上；

（2）辊床底部基座承重≥20吨；

9、电控系统、送排风系统拆装利旧改造要求

（1）送风管道与新室体连接处应密封良好，缝隙用密封胶密

封，严禁使用含硅酮材料；

四、施工要求

1、该工程涉及动火作业时，严格按照现场要求，做好预防措施，安

排专人监护动火作业，动火作业过程中，监护人不得离开现场。

2、因施工产生的一切事故由承制方负责。

3、施工前,加强对施工人员的施工技术及质量、安全意识的培训。

4、对施工设备,材料等堆放整齐,合理布置。

5、关键设备等必须给予遮蔽,防止掉落物灰尘等。



6、对改造处可能变形的地方,施工前必须做好矫正措施。

7、对不需要改造,但是却防碍改造的地方,必须小心拆除,防止破坏.

8、准备好各拆卸件的场地及保护措施,同时准备好分门别类,做好标

记措施,防止在以后过程中安装混乱.

9、改造设备的拆除需按图纸与施工规范进行,同时需对拆除配件的安

装连接口(如法兰)要进行包扎保护.

10、对外购件的拆除需同时做好保护与检查的工作,合理利用工具,

防止误拆或拆除不当造成的影响.

11、对高处作业,做好人员安全措施,拆除部分需轻拿轻放,防止损坏.

12、对频繁踩踏处做好加强措施，防止变形。

13、管道在安装前应清理管内泥土，焊渣等，不允许有大颗粒的杂物，

对于安装过程中损坏的油漆进行修补。。

14、整个工程实施过程中产生的废弃物（垃圾）的处理由承制方负责。

15、对现场改造设备中不需要改造的地方的保护。

五、工程界定表

工 程 范 围 甲方 乙方 备注

1
图纸

文件

涂装线施工图设计，操作规程制定 △

图纸会审 △ △

2
现场

拆卸

拆卸 △

安全措施及消防设备 △ △

施工 △

3

现场

施工

安装调试所需的起重运输工具 △ 甲方协助

现场设备安装 △

施工现场临时用水、电、气的提供 △

施工 △

现场施工人员的食宿 △

调试 △ △

施工后现场清理 △

4
综合

工程

喷漆室底部漆渣清理 △

改造区隔离保护 △



六、施工与生产的关系

本工程在实施过程中，最大的特点是：涂装车间有生产任务，承

制公司将预制件制造好后运至我司现场施工安装作业，一间一间喷漆

室逐个安装施工，如遇大生产需阶段性暂停施工确保涂装生产。

七、主要外购件要求

不锈钢材料、镀锌板、PPR 管材料应出具的产品合格证、产品质

量证明书等材料。

八、验收程序

设备安装调试完进行初验收，初验收合格后进入设备试运行，试

运行完进行终验收，终验收合格后进入设备保质期。验收费用由承制

方负责。

九、初验收

设备安装完成后,按“改造依据”对设备进行调试、试运转，双

方根据初验收情况签署初验收报告，对初验收中存在的问题，承制方

必须及时整改，直至完全达到我司的要求。

十、测试（试运行）

设备连续运行 30个工作日，按照节拍要求的正常生产条件下室

体照明正常，升降平台升降动作无抖动异响，辊床输送无卡涩，风道

接口处无漏风，底部水槽无漏水，供水管正常供水、接头处无漏水，

室体承重立柱无变形异响。

十一、工程项目终验收

设备测试（试运行）并达到相关技术质量要求后，由承制方提请

我司进行终验收，双方共同进行终验收，确定无缺陷后，签署终验收

报告。

十二、安装调试及交期

1、承制方负责设备的安装调试，具体时间由招标方安排。

2、承制方的施工方案和动火方案必须通过招标方甲方审核后方可施

工。

3、合同签订生效后，承制方应在 80个日历日内完成安装及调试并确

保稳定运行如未按上述要求每延误一天，投标方应向招标方赔偿

两仟元。如因招标方原因造成延误，投标方不负赔偿责任。



十三、质保期

1、质保期为验收合格后一年，从验收签字之日起算，在质保期内出

现的各类故障问题，投标方应免费提供维修服务；对非人为原因

造成的各类损坏，投标方应免费更换。

2、在质保期内，任意自然月内，因承制方因素造成的故障次数不得

超过 2 次（含 2 次），若有超过并影响生产，承制方应赔偿招标

方壹仟元/次。

十四、售后服务

1、在质保期内，产品若出现质量问题，投标方接到招标方电话或传

真要求服务时,要在 2个小时内作出答复。

2、投标方提供免费的技术咨询与技术支持。

3、质保期过后，如发现投标方提供的设备存在问题；需要投标方配

合解决时，投标方应在 2 小时内提供服务，协助招标方解决问题。

4、在保修期内对承建工程进行 1 次主动巡检。

十五、承建商资质要求

1、具有通过 ISO9001 质量管理体系认证。

2、注册资本 1千万以上。

3、具有法人商业主体（制造、销售、安装、维修机械设备）、独立

订立合同的权利。

4、近 2年内完成 5 项(含)合同金额 300W 元以上的涂装设备的设计、

安装、制造工程。


