
阻隔防爆撬装式汽车加油装置招标技术要求

一、供货清单

1.1 大巴厂区供货清单

1.2 轻客厂区供货清单

二、总体要求

2.1 本协议中的设备：阻隔防爆撬装式汽车加油装置、阻隔防爆汽车加油装

置，乙方对设备负全面责任，包括设计、制造、包装、运输、安装、调试、检测、

培训、售后服务、陪产以及税费、保险等的全部责任，本项目采取交钥匙工程的

形式。

2.2 进度要求：合同签订后 35 天，完成设备安装调试，交付甲方使用。

2.3 投标方在确定中标后，需在 48 小时内提供设备地基图及相关技术要求。

2.4 本协议中的阻隔防爆撬装式汽车加油装置的油罐必须参照压力容器标

准设计、制造、检测，符合相关法规，出具相应证书文件，投标方需具备相应的

生产资质。

2.5 阻隔防爆撬装式汽车加油装置的设计、制造、检验、安装调试与验收必

序号 名称 单位 数量

1
20m³阻隔防爆撬装式汽车加油装置

（双仓，每仓 10m³）
套 1

2 1m³阻隔防爆汽车加油装置 套 4

3 IC 卡加油管理系统（含 IC 卡） 套 1

序号 名称 单位 数量

1
10m³阻隔防爆撬装式汽车加油装置

（双仓，每仓 5m³）
套 1

2 1m³阻隔防爆汽车加油装置 套 3

3 IC 卡加油管理系统（含 IC 卡） 套 1



须符合现行国家及行业相关标准规范，本技术要求所使用的标准如与投标方所执

行的标准、国家标准或行业标准有矛盾时，按较高标准执行。

2.6 本协议中设备执行的标准包含但不限于以下条款：

序号 标准规范

1 GB 50156-2021 《汽车加油加气加氢站技术标准》

2 AQ/T 3001-2021 《加油（气）站油（气）储存罐体阻隔防爆技术要求》

3 AQ/T 3002-2021 《阻隔防爆橇装式加油（气）装置技术要求》

4 SH/T 3134 《采用撬装式加油装置的汽车加油站技术规范》

5 GB150 《压力容器》

6 TSG 21 《固定式压力容器安全技术监察规程》

7 JB 4730 《压力容器无损检测》

8 NB/T 47003.1 《钢制焊接常压容器》

9 JB/T 4709 《钢制压力容器焊接规程》

10 SY 0007 《钢制管道及储罐防腐蚀控制工程设计规范》

11 GB 50257 《电气装置安装工程 爆炸和火灾危险环境电气装置施工及验收规范》

12 GB 50058 《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》

13 GB 50052 《供配电系统设计规范》

14 GB 20952 《加油站大气污染物排放标准》

15 GB 50057 《建筑物防雷设计规范》

16 GB 50011 《建筑抗震设计规范》

17 GB 50191 《构筑物抗震设计规范》

18 GB/T 9081 《机动车燃油加油机》

19 JJG 443 《燃油加油机检定规程》

20
GB 22380.1 《燃油加油站防爆安全技术 第一部分：燃油加油机防爆安全技术要

求》

21
GB 22380.2 《燃油加油站防爆安全技术 第二部分：加油机用安全拉断阀结构和

性能的安全要求》

22
GB 22380.3 《燃油加油站防爆安全技术 第三部分：剪切阀结构和性能的安全要

求》

23 GB50517 《石油化工工程金属管道施工质量验收规范》



24 SH3064 《石油化工钢制通用阀门选用、检验及验收》

25 SH3501 《石油化工剧毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》

26 SH3521 《石油化工仪表工程施工技术规程》

三、技术方案

3.1 设备使用功能性描述

3.1.1 甲方共采购两套阻隔防爆撬装式汽车加油装置，分别安装在大巴厂区

和轻客厂区，大巴厂区安装 20m³阻隔防爆撬装式汽车加油装置，轻客厂区安装

10m³阻隔防爆撬装式汽车加油装置，大巴厂区和轻客厂区直线距离约 1.5 公里。

3.1.2 甲方大巴厂区停车场建设一座汽车加油站，使用 20m³阻隔防爆撬装

式汽车加油装置，加注油品为柴油，被加注的车辆长度 4-18 米，宽度 2.5 米。

3.1.3 甲方轻客厂区停车场建设一座汽车加油站，使用 10m³阻隔防爆撬装

式汽车加油装置，加注油品为汽油和柴油，被加注的车辆长度 4-7 米，宽度 2

米。

3.1.4 甲方生产线加油点使用 1m³阻隔防爆汽车加油装置为车辆加油，每条

生产线使用 2套设备（1用 1备）。该设备应由双层防爆储罐、加油机、设备框

架及相关配套附属设施组成，具有整体防爆功能。设备使用功能如下：车间通过

叉车或牵引车将空的加油装置送至停车场撬装加油站，通过加油站的加油机为设

备补油，补满油的设备通过叉车或牵引车送回车间，车间作业员为设备接通电源

后即可使用设备上的加油机为车辆定量加注。设备底部应设计四组预留孔或螺

栓，可供甲方后续加装脚轮，以便人工推动设备，侧面预留牵引机构安装点，以

便安装牵引机构用牵引车输送。设备如下图所示：



3.1.5 IC 卡加油管理系统可通过数据线或网线与加油机进行通讯，可从加

油机导出所有 IC 卡的加油数据，能进行数据整理分析，可输出 EXCEL 格式文件。

3.2 设备技术配置要求

3.2.1 20m³阻隔防爆撬装式汽车加油装置技术配置要求

序号 名称 规格型号 数量

1 双层防爆储罐

双层防爆储罐，总容积 20m³，双仓，每仓 10m³。设

计压力不应小于 0.8MPa，符合 GB50156、AQ/T 3001、

GB150、TSG21 等相关标准

1台

2 阻隔防爆材料
符合 GB50156、AQ/T 3001 相关条款要求，有第三方

性能检测报告
1套

3
卸油泵及卸油

管路系统
防爆油泵，电机为隔爆型，防护等级为 IP65 2 台

4

密闭装卸系统

（一次油气回

收）

卸油端口为国家通用尺寸，卸油口快速接头采用

DN65 自封式加球阀
2套

5 防爆配电系统 380/220V 1 套

6

防爆声光报警

及安全照明系

统

防爆声光报警灯，防护等级 IP65；防爆照明系统 1套

7 IC 卡加油机

税控双泵双枪加油机，整机防爆，流量 5-50L/min，

液晶显示屏，380V/220V 电机、带拉断阀、加油胶管、

急停按钮，有静电释放功能

1台

8 油气报警装置
具有浓度显示和声光报警功能，安装在加油作业场

所
1套

9 紧急切断装置
当遇到非人力可控灾害时自动密封罐体，保证油品

不外泄
2套

10 自动灭火装置 超细干粉灭火器，启动温度不高于 80℃ 1 套

11
电子液位计量

装置

液位监控系统，带液晶显示屏，可显示液位及罐内

剩余油量
1套

12
防爆呼吸阀装

置
呼吸阀工作正压 2kpa-3kpa，工作负压 1.5kpa-2kpa 2 件

13 紧急泄压装置 紧急泄压装置每个仓配备一个 2套

14 卸油过滤装置 不锈钢材质，80 目 2 套

15 人工计量装置 用于定期校对电子液位计的准确度 1套

16
防雷接地、静电

接地系统

包含静电接地报警器、防雷电涌保护器、与卸油车

相连的铝合金静电夹、接地铜编织线。
1套

17 防漏检测视镜
当内外罐之间发生泄漏时，能被及时通过视镜观察

到
1套



18 安全防护装置 带有扶梯、走台与安全护栏等安全附件 1套

19 卷帘门 加油机正面设置卷帘门 1套

20 设备外型 框架外型或集装箱外形 1套

21 聚氨酯面漆

罐体经喷砂处理，表面粗糙度达到 Sa2.5 级，表面

采用高质量聚氨酯面漆，三层喷漆：环氧富锌防锈

底漆→环氧去铁中间漆→聚氨脂面漆，面漆采用外

观基准颜色为白色

1套

22 防溢流装置 2套

23

在线漏油监测

装置及报警设

施

防爆型 1套

3.2.2 10m³阻隔防爆撬装式汽车加油装置技术配置要求

序号 名称 规格型号 数量

1 双层防爆储罐

双层防爆储罐，总容积 10m³，双仓，每仓 5m³。设

计压力不应小于 0.8MPa，符合 GB50156、AQ/T 3001、

GB150、TSG21 等相关标准

1台

2 阻隔防爆材料
符合 GB50156、AQ/T 3001 相关条款要求，有第三方

性能检测报告
1套

3
卸油泵及卸油

管路系统
防爆油泵，电机为隔爆型，防护等级为 IP65 2 台

4

密闭装卸系统

（一次油气回

收）

卸油端口为国家通用尺寸，卸油口快速接头采用

DN65 自封式加球阀
2套

5 防爆配电系统 380/220V 1 套

6

防爆声光报警

及安全照明系

统

防爆声光报警灯，防护等级 IP65；防爆照明系统 1套

7 IC 卡加油机

税控双泵双枪双油品加油机，整机防爆，流量

5-50L/min，液晶显示屏，380V/220V 电机、带拉断

阀、加油胶管、急停按钮，有静电释放功能

1台

8 油气报警装置
具有浓度显示和声光报警功能，安装在加油作业场

所
1套

9 紧急切断装置
当遇到非人力可控灾害时自动密封罐体，保证油品

不外泄
2套

10 自动灭火装置 超细干粉灭火器，启动温度不高于 80℃ 1 套

11
电子液位计量

装置

液位监控系统，带液晶显示屏，可显示液位及罐内

剩余油量
1套



12
防爆呼吸阀装

置
呼吸阀工作正压 2kpa-3kpa，工作负压 1.5kpa-2kpa 2 件

13 紧急泄压装置 紧急泄压装置每个仓配备一个 2套

14 卸油过滤装置 不锈钢材质，80 目 2 套

15 人工计量装置 用于定期校对电子液位计的准确度 1套

16
防雷接地、静电

接地系统

包含静电接地报警器、防雷电涌保护器、与卸油车

相连的铝合金静电夹、接地铜编织线。
1套

17 防漏检测视镜
当内外罐之间发生泄漏时，能被及时通过视镜观察

到
1套

18 安全防护装置 带有扶梯、走台与安全护栏等安全附件 1套

19 卷帘门 加油机正面设置卷帘门 1套

20 设备外型 框架外型或集装箱外形 1套

21 聚氨酯面漆

罐体经喷砂处理，表面粗糙度达到 Sa2.5 级，表面

采用高质量聚氨酯面漆，三层喷漆：环氧富锌防锈

底漆→环氧去铁中间漆→聚氨脂面漆，面漆采用外

观基准颜色为白色

1套

22 防溢流装置 2套

23

在线漏油监测

装置及报警设

施

防爆型 1套

3.2.3 1m³阻隔防爆汽车加油装置技术配置要求

序号 名称 规格型号 数量

1 双层防爆储罐
双层防爆储罐，储罐容积 1m³。按常压设计，符合 GB50156、

AQ/T 3001、AQ/T 3002 等相关标准
1台

2 阻隔防爆材料
符合 GB50156、AQ/T 3001 相关条款要求，有第三方性能检

测报告
1套

3 防爆配电系统 380/220V 1 套

4 IC 卡加油机 税控车载单泵单枪加油机，液晶显示屏，380V/220V 电机 1台

5
密闭装卸系统

（油气回收）
设置油气回收管路 1套

6
悬挂自动灭火

器
2kg 1 件

7 液位计 1套

8 呼吸阀 1件

9 紧急泄压装置 1套



10 静电接地装置 1套

11 排污阀 底部设置排污阀 1件

12 外防腐

罐体经喷砂处理，表面粗糙度达到 Sa2.5 级，表面采用高

质量聚氨酯面漆，三层喷漆：环氧富锌防锈底漆→环氧去

铁中间漆→聚氨脂面漆，面漆采用外观基准颜色为白色

1套

3.3 本技术配置要求提出的条款是最低限度的技术条件，并未对一切技术细

节、技术要求进行阐述，也未充分引述有关标准和规范的条文，制造厂家必须保

证提供符合国标、行标和本技术规格书相关要求的优质产品。

四、设备安装、调试与培训

4.1 设备交货期以商务合同为准。

4.2 设备交货安装地点：福建省厦门市集美区金龙路 9号厦门金龙联合汽车

工业有限公司停车场。

4.3 设备基建施工、动力电源线预留、数据线预留、防雷防静电接地柱由甲

方完成，乙方完成接线安装。呼吸阀在加油站罩棚安装完后由乙方安装，并做屋

面防漏水措施。

4.4 乙方负责设备发运、安装、调试、检测的全部工作，对设备的发运、安

装、调试、检测工作的正确性负全部责任。

4.5 设备运送到甲方指定地点后，乙方需自行负责卸货、转运、安装、调试、

检测，并自带所需的安装设备及工具、辅料，甲方可提供部分必须的辅助。运送、

安装、调试、检测过程中，乙方需遵守甲方工厂的各项安全规定，并对出现的安

全、消防、环保等问题负全部责任。

4.6 乙方须在甲方通知的日期内派有经验的人员到甲方指定地点负责所供

设备的安装、调试、试运行，直至设备正常运转。

4.7 乙方负责对甲方的技术人员、操作人员、维修人员进行培训，并制定详

细的培训计划，准备培训所需电子及纸质资料，培训地点由甲方指定。

4.8 培训内容：设备结构及工作原理、设备使用（操作）方法、软件操作方

法、机械电气维修技术、设备安全注意事项等，确保甲方人员掌握设备的操作、

参数设置、维护保养和维修等，使之达到独立操作、维修的水平。

4.9 生产指导：在试运行期间，乙方生产陪伴人员在生产现场指导操作人员

正确操作、维修人员正确维修，并协助维修人员分析设备故障原因并及时排除故

障。



4.10 培训和生产指导时间，双方协商确定。

五、设备验收

5.1 甲方按照合同及技术要求逐条对设备进行预验收和终验收。

5.2 设备预验收。设备安装调试完成 30 天，各项功能满足技术要求、各仪

表参数、安全防护等均正常，双方签署《设备预验收报告》。

5.3 设备终验收。设备连续正常使用 90 天，设备使用状态和性能良好，双

方组织人员进行设备终验收，签署《设备终验收交接报告》。

5.4 设备预验收及终验收时，如不合格，甲方有权要求退货并解除合同，乙

方应赔偿由此给甲方造成的一切损失。

六、售后服务

6.1 乙方对产品质量全面负责，质保期为终验收合格后一年。

6.2 质保期内，在正常使用条件下，乙方对设备出现的故障和零部件损坏提

供免费维修和更换，并由乙方自备调试和维修工具。

6.3 乙方在收到甲方设备故障通知后，乙方人员应在 2小时内响应，专业服

务人员 48 小时内到达生产现场排除故障。

6.4 质保期外，乙方对设备提供终身免费咨询服务，维修服务可收取一定的

维修费用、备件费用。

七、技术资料

7.1 随机资料：

7.1.1 加油装置的产品合格证、防爆合格证、产品检测报告、有关质量证书、

资质证书等。

7.1.2 加油装置所使用的油罐、加油机、灭火器等重要部件的产品合格证、

压力容器产品合格证（油罐）、特种设备监督检验证书（油罐）、以及其他相关

质量证明文件。

7.1.3 设备易损件、备品备件清单。

八、其他

8.1 本技术要求与采购合同具有同等法律效力，合同正文中与本技术要求不

一致的内容，以合同正文为准。

8.2 本技术要求未尽事宜，由甲乙双方友好协商后签订书面协议，作为本要

求的补充条款，与本要求具有同等法律效力。



8.3 因执行本技术要求所发生的或与本技术要求有关的一切争议，双方应通

过友好协商解决，协商解决不成的，应提交厦门仲裁委员会仲裁裁决。

8.4 本技术要求自双方代表人或授权代表签字并加盖公章或合同章后，自签

订之日起生效，一式四份，甲乙双方各执二份。

甲方： 乙方：

技术负责人： 技术负责人：

日期： 日期：
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