木板下料技术规范及作业要求

一、适用范围

   本规范适用于公司各类车型（含公路车、公交车等）木质地板的下料加工作业。所有外协供应商必须严格执行本要求，确保地板加工质量符合图纸、作业指导书及现场装配条件。

二、下料前准备与测量要求

1. 现场实车测量供应商须安排技术人员至我司生产现场，依据投产订单对应的地板配置表，对目标车辆骨架进行逐台实地测量，严禁仅凭图纸理论尺寸下料。测量内容包括但不限于：骨架内腔净尺寸、各边轮廓线形、搭接位置基准、检修口开孔定位尺寸及周圈间隙要求。
2. 测量工具与环境测量应使用经校准的钢卷尺、激光测距仪等量具，测量精度不低于1mm。测量时骨架应处于自由状态，不得因外力变形影响尺寸读取。
3. 参考文件下料细节、工艺参数、公差配合等具体要求，同步参照《作业指导书 82I740005》执行。

三、下料尺寸与骨架配合要求

1. 间隙控制原则根据历史项目经验及装配实际，木板下料尺寸应较对应骨架实测尺寸单边缩减约3–5mm，以消除地板与骨架的尺寸累积误差，保证顺利安装。具体缩减量由供应商结合现场实测骨架尺寸动态调整，但须满足以下条件：
* 木板边缘距骨架边缘的距离控制在3–5mm范围内；
* 最大不得超过5mm。
2. 不同车型板材规格要求
* 公路车——凹槽地板状态乘客区及过道区域须使用长度不低于4.88m的长板。供应商可在保证骨架搭接关系的前提下，结合骨架实际状态适度加长板材，以减少接缝数量。为兼顾供应商板材利用率，在保证单块板长4.88m以内、且整板接缝数量不超过1个的前提下，允许根据骨架搭接位置灵活调整过道及乘客区地板物料长度，但不得低于本款规定的下限尺寸。
* 公路车——平地板状态统一使用2440mm × 2440mm规格板材，下料尺寸不得低于该标准。

* 公路车——大巴车型行李舱板材要求不小于2000mm × 2440mm，尽量减少行李仓接缝
* 公交车可使用1220mm × 2440mm及以上规格板材。应以骨架实际状态为依据，优先选用较大规格板材，原则上尽量减少对接缝数量，提高整体铺装平整度。
3. 通用原则上述各车型所列板材长度为最低要求，实际下料尺寸可根据骨架实测结果适当加大，但不得低于规定下限。

四、加工设备与精度控制

1.下料设备要求所有直线切割、异形裁切工序须采用数控裁板锯、精密推台锯或雕刻机等精度的专用下料设备完成作业，禁止使用手持电动工具进行自主裁切。
2.尺寸精度要求下料完成后，单块板材的长度、宽度尺寸偏差应控制在±2mm以内，对角线长度差不大于3mm，相邻边垂直度符合相应工艺标准。
3.开孔加工要求检修口、线槽孔、固定孔等各类孔洞须采用雕刻机、数控钻铣中心或经我方认可的专用开孔设备进行加工，禁止手工随意开孔。孔位坐标、孔径尺寸须与现场测量确认的定位数据一致，孔边应平整无毛刺。

五、成品标识与追溯管理

为确保物料与车辆配置一一对应，便于现场安装及质量追溯，供应商须严格执行以下标识规范：

每块加工完成的木板必要时需在背面（非装饰面位置）标注识别码，内容包含：车型代码 + 订单号 + 区域代号（如：乘客区左/右、过道前/后）
方向标识： 对于非对称形状或有正反面要求的板材，需清晰标注“安装方向”及“向上”箭头

标识方式： 推荐使用 防水油性记号笔手写或激光打标。标识内容需清晰、牢固、耐擦拭，严禁使用易脱落的粉笔或美纹纸粘贴。
六、过程记录与验收

供应商应在每批次首件加工完成后，随附完整的测量记录、下料尺寸清单及自检报告提交我方确认。批量供货前须经首件鉴定合格。

七、附则

本要求自发布之日起执行，如与《作业指导书 82I740005》存在不一致之处，请及时反馈对指导书进行修订；本要求未尽事宜，按相关技术文件及双方技术协议执行。

                                   工艺设备部

                                                     
